
A)  GrundausstaƩ ung eines Lampenglasbläsers

B)  Vorschläge zur GrundausstaƩ ung einer Glasbläserei mit einem
 Arbeitsplatz für einen Glasbläser

C)  Vorschläge zur Erweiterung einer Glasbläserei je nach Anzahl der
 Mitarbeiter und FerƟ gungsprogramm

D)  Bei großvolumigen Laborglasgeräten sowie bei der Verarbeitung
 von Quarzglas verweisen wir in unseren Hauptkatalogen auf
 entsprechende Einrichtungen und entsprechendes Zubehör

Für weitere persönliche Beratungen stehen wir Ihnen jederzeit gerne 
zur Verfügung.

AUSWAHLHILFEN BEI DER EINRICHTUNG EINER GLASBLÄSEREI



2

A

Nr. 34/1

Roller

  mit zwei kugelgelagerten Leichtmetall-
 rollen (65 mm Durchmesser)
  seitlich und in Höhe verstellbar sowie   
 drehbar
  mit schwenkbarem Ziehgelenk
  kompleƩ  mit Ständer zur BefesƟ gung am  
 GlasbläserƟ sch
  zum Bearbeiten von Glasrohren bis
 200 mm Durchmesser

Nr. 38/50

GlasbläserarbeitsƟ sch mit integ-
rierter Ceran-ArbeitsplaƩ e 

  Tischabmessungen: ca. 2.500 x 1.500 x 
 40 mm
  Ceran-ArbeitsplaƩ e: ca. 1.500 x 590 x 4 mm
  C-Fußgestell mit Spindelhöhenverstellung 

am Rahmen monƟ ert, zur individuellen und 
opƟ malen Einstellung der Arbeitshöhe

Nr. 38/15

GlasbläserarbeitsƟ sch mit beider-
seits stabilem Unterbau aus Stahl

  Tischgröße 196 x 78 cm, mit erhöhten Be-
grenzungsleisten an drei Seiten

  die TischplaƩ en sind mit einem 10 mm 
starken Spezialmaterial belegt, das folgende 
Vorzüge besitzt: asbesƞ rei, widerstandsfähig, 

 hitzebeständig, blendfrei, mechanisch 
 dunkel eingefärbt

AlternaƟ v:

1
STÜCK

1
STÜCK

1
STÜCK

MOBILAR / BRENNER & ZUBEHÖR
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A
Nr. 101 PSL / ESL

Tischbrenner „Thüringer Modell“,  
Getrenntgassystem 

mit drei auswechselbaren Brennerdüsen für 
verschieden große Flammen. Die Brenner 
besitzen ein besonderes Flammenstabili-
sierungssystem, so daß sie auch mit einem 
hohen LuŌ anteil zur Kühlung der Flammen 
betrieben werden können. Die Brenner sind 
auf einem Gußfuß mit Kugelgelenk aufgebaut. 
Propangasausführung mit NadelreguliervenƟ -
len.

Vorzüge: 
 Sehr gute Flammeneinstellung von Spitz-  
 bis Brause-fl amme
 Betrieb wahlweise mit Gas und Sauerstoff   
 oder Gas und LuŌ  mit geringem Sauerstoff -
 zusatz zur Flammenstabilisierung

Nr. 114/1 PSL / ESL A

Noiseless Bench burner „ZENIT“, 
sperate gas-system

PSL Propangas, Sauerstoff , LuŌ  
ESL Erdgas, Sauerstoff , LuŌ 

Geräuscharme Tischbrenner, für Gas und Sau-
erstoff , Ausführung für Erdgas und Propangas 
mit besonderem Flammenstabilisierungssys-
tem, welches erlaubt den Brenner auch mit 
LuŌ überschuß und somit kühlerer Flamme zu 
betreiben - auf schwerem Gußfuß mit Kugel-
gelenk.

 Kopfdurchmesser: 40 mm
 für Rohrdurchmesser: 100 mm

Vorzüge: 
 geräuscharme Arbeitsweise - großer 
 Einsatzbereich
 stabiles, homogenes Flammenbild, von 
 scharfer konzentrierter Spitzfl amme bis 
 Intensivfl amme über einen einzigen 
 Drehgriff  stufenlos regelbar.
 Brennersteuerung über wartungs- und 
 verschleißarme KugelvenƟ le
 Hoher Wirkungsgrad durch intensive 
 Verbrennung der Gase
 Lange Lebensdauer durch den Einsatz 
 hochwerƟ ger Materialien und Bauteile - 
 Brennerkopf massiv aus zunderbeständigem 
 Edelstahl
 Anschlußtüllen mit Gewinde

1
STÜCK

1
STÜCK

BRENNER & ZUBEHÖR
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A
1

STÜCK

Nr. 152 b

Gas-Sauerstoff -Sparapparat

fußbedient, wahlweise mit 2 oder 3 Anschlüs-
sen für Gas und Sauerstoff  bzw. Gas, Sauer-
stoff  und LuŌ .

Auĩ au: 
Steuerblock mit eingeschraubten Ein- und 
Auslaßtüllen auf gemeinsamer GrundplaƩ e 
mit Fußpedal monƟ ert. Mediensteuerung 
über wartungsfreie, stösselbediente VenƟ le.

Vorzüge: 
 keine BeeinträchƟ gung durch handbediente 
 Flammenregulierung
 stufenlose Regulierung der Medienzufuhr, 
 reproduzierbare Flammeneinstellung
 Energieeinsparung
 Öff nungsfolge und Dauerfl amme 
 regulierbar

Nr. 210 W

DruckluŌ gebläse

in kompakter Bauweise mit angefl anschtem 
Motor

 Volumenstrom 7 cbm/h
 3-phasen
 230/400 V
 50 Hz
 0,25 kW

Nr. 199

Anzünder - „Long-Flame“

1
STÜCK

1
STÜCK

BRENNER & ZUBEHÖR
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A
1

STÜCK

Nr. 141/3 ES A / PSL A

Handbrenner, Getrenntgassys-
tem mit Mehrdüsenkopf

Bei der Propangasausführung wird mit einem 
geringen LuŌ zusatz gearbeitet, um den blen-
dend weißen Flammenkern zu vermeiden. 
Brennerrohre, VenƟ le und Brennerkappe aus 
Messing, Düsen aus Edelstahl. Ausführung 
mit Anschlußtüllen.

 Kopfdurchmesser: 18 mm

Vorzüge:
 geräuscharme Arbeitsweise
 hohe Heizleistung und konzentrierte Heiz-
 zone durch separat regelbare MiƩ eldüse
 homogenes, variables Flammenbild von  
 scharfer, konzentrierter Spitzfl amme bis  
 zur großen Intensivfl amme 

Nr. 114/elegant

114/elegant - UV-Protect

Arbeitsschutzbrille für Glasbläser nach DIN 
EN 166, 177:2002 Anhang II der PSA-Richtli-
nie 89/686/EWG. Durch ein neuarƟ ges Didy-
miumfi lterglas bietet diese Brille zusätzlich zu 
der bereits bekannten Filterung der Natrium-
straheln einen Schutz vor der schädlichen UV- 
Und Infrarotstrahlung.

Nr. 99/16 b

Plurostopper

für Glasbläsereien, aus grünem Neopren, hit-
zebeständig bis ca. 100° C, Ausführung ist be-
ständig gegen Öl, LösungsmiƩ el, Ozon und die 
meisten Kohlenwasserstoff e.

Nr. 62/1

WIDIA Glasschneidemesser

Mit doppelseiƟ ger, auswechselbarer Klinge 
mit geschwungenen Schneiden.

1
STÜCK

1
STÜCK

1
STÜCK

BRENNER & ZUBEHÖR
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A
Nr. 1 C

AuŌ reiber

 aus Messingblech
  1,5 mm stark
  stumpfe Form

Nr. 3 C

AuŌ reiber 

  aus Messingblech
  1,5 mm stark
  Form: Steigung 1:10

No. 40

PinzeƩ e

1x Nr. 40b: 160 mm
1x Nr. 40f:  300 mm

  aus gehärtetem Stahl
  mit abgerundeten Spitzen
  vernickelt

No. 7/1Q

KohleplaƩ e

1x Nr. 7/1Qa: 75 x 50 x 10 mm
1x Nr. 7/1Qb: 150 x 100 x 10 mm

  besonders hitzebeständig 
  für Quarzglasbearbeitung
  mit Handgriff 

1
STÜCK

1
STÜCK

2
STÜCK

WERKZEUGE & EINRICHTUNG

2
STÜCK
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A
Nr. 10/1Q

Sechskant-Normschliņ  ohlen

1x 10/1Qc: NS 10
1x 10/1Qe: NS 14,5
1x 10/1Qg: NS 19
1x 10/1Qi : NS 29
1x 10/1Qk: NS 34,5

  aus hitzebeständigem Material
  Steigung 1:10
  Länge 150 mm
  mit Innengewinde zum Einschrauben eines  
 HaltesƟ els
  zum Bearbeiten von Quarzglas

Nr. 76/5

Präzisions-Schieblehre aus 
rosƞ reiem Edelstahl

  aus rosƞ reiem Edelstahl
  ganz gehärtet
  für Außen-, Innen- und Tiefenmessungen
  Meßbereich 150 mm

Nr. 6/1

Wolframstäbe

1x Nr. 6/1b: 1 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1d: 2 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1f: 3 mm Durchmesser

 Länge: 100 mm 

Nr. 6/2

Halter für Wolframstäbe

1x Nr. 6/2a: Bereich 0 - 1,2 mm
1x Nr. 6/2b: Bereich 1,3 - 2,0 mm
1x Nr. 6/2c: Bereich 2,5 - 3,0 mm

  mit Kunststoff  Handgriff 

5
STÜCK

3
STÜCK

3
STÜCK

WERKZEUGE & EINRICHTUNG

1
STÜCK
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B

Nr. 38/50

GlasbläserarbeitsƟ sch mit integ-
rierter Ceran-ArbeitsplaƩ e 

  Tischabmessungen: ca. 2.500 x 1.500 x 
 40 mm
  Ceran-ArbeitsplaƩ e: ca. 1.500 x 590 x 4 mm
  C-Fußgestell mit Spindelhöhenverstellung 

am Rahmen monƟ ert, zur individuellen und 
opƟ malen Einstellung der Arbeitshöhe

Nr. 38/15

GlasbläserarbeitsƟ sch mit beider-
seits stabilem Unterbau aus Stahl

  Tischgröße 196 x 78 cm, mit erhöhten Be-
grenzungsleisten an drei Seiten

  die TischplaƩ en sind mit einem 10 mm 
starken Spezialmaterial belegt, das folgende 
Vorzüge besitzt: asbesƞ rei, widerstandsfähig, 

 hitzebeständig, blendfrei, mechanisch 
 dunkel eingefärbt

AlternaƟ v:

1
STÜCK

1
STÜCK

Nr. 101 PSL / ESL

Tischbrenner „Thüringer Modell“,  
Getrenntgassystem 

mit drei auswechselbaren Brennerdüsen für 
verschieden große Flammen. Die Brenner 
besitzen ein besonderes Flammenstabili-
sierungssystem, so daß sie auch mit einem 
hohen LuŌ anteil zur Kühlung der Flammen 
betrieben werden können. Die Brenner sind 
auf einem Gußfuß mit Kugelgelenk aufgebaut. 
Propangasausführung mit NadelreguliervenƟ -
len.

Vorzüge: 
  Sehr gute Flammeneinstellung von Spitz-  
 bis Brause-fl amme
  Betrieb wahlweise mit Gas und Sauerstoff   
 oder Gas und LuŌ  mit geringem Sauerstoff -
 zusatz zur Flammenstabilisierung

1
STÜCK

MOBILAR / BRENNER & ZUBEHÖR
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B
Nr. 114/1 PSL / ESL A

Noiseless Bench burner „ZENIT“, 
sperate gas-system

PSL Propangas, Sauerstoff , LuŌ  
ESL Erdgas, Sauerstoff , LuŌ 

Geräuscharme Tischbrenner, für Gas und Sau-
erstoff , Ausführung für Erdgas und Propangas 
mit besonderem Flammenstabilisierungssys-
tem, welches erlaubt den Brenner auch mit 
LuŌ überschuß und somit kühlerer Flamme zu 
betreiben - auf schwerem Gußfuß mit Kugel-
gelenk.

  Kopfdurchmesser: 40 mm
  für Rohrdurchmesser: 100 mm

Vorzüge: 
  geräuscharme Arbeitsweise - großer 
 Einsatzbereich
  stabiles, homogenes Flammenbild, von 
 scharfer konzentrierter Spitzfl amme bis 
 Intensivfl amme über einen einzigen 
 Drehgriff  stufenlos regelbar.
  Brennersteuerung über wartungs- und 
 verschleißarme KugelvenƟ le
  Hoher Wirkungsgrad durch intensive 
 Verbrennung der Gase
  Lange Lebensdauer durch den Einsatz 
 hochwerƟ ger Materialien und Bauteile - 
 Brennerkopf massiv aus zunderbeständigem 
 Edelstahl
  Anschlußtüllen mit Gewinde

1
STÜCK

1
STÜCK

Nr. 152 b

Gas-Sauerstoff -Sparapparat

fußbedient, wahlweise mit 2 oder 3 Anschlüs-
sen für Gas und Sauerstoff  bzw. Gas, Sauer-
stoff  und LuŌ .

Auĩ au: 
Steuerblock mit eingeschraubten Ein- und 
Auslaßtüllen auf gemeinsamer GrundplaƩ e 
mit Fußpedal monƟ ert. Mediensteuerung 
über wartungsfreie, stösselbediente VenƟ le.

Vorzüge: 
  keine BeeinträchƟ gung durch handbediente 
 Flammenregulierung
  stufenlose Regulierung der Medienzufuhr, 
 reproduzierbare Flammeneinstellung
  Energieeinsparung
  Öff nungsfolge und Dauerfl amme 
 regulierbar

BRENNER & ZUBEHÖR
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B
1

STÜCK

Nr. 141/3 ES A / PSL A

Handbrenner, Getrenntgassys-
tem mit Mehrdüsenkopf

Bei der Propangasausführung wird mit einem 
geringen LuŌ zusatz gearbeitet, um den blen-
dend weißen Flammenkern zu vermeiden. 
Brennerrohre, VenƟ le und Brennerkappe aus 
Messing, Düsen aus Edelstahl. Ausführung 
mit Anschlußtüllen.

  Kopfdurchmesser: 18 mm

Vorzüge:
  geräuscharme Arbeitsweise
  hohe Heizleistung und konzentrierte Heiz-
 zone durch separat regelbare MiƩ eldüse
  homogenes, variables Flammenbild von  
 scharfer, konzentrierter Spitzfl amme bis  
 zur großen Intensivfl amme 

No. 176/3 P

Pressure reducing valve for 
propane

1
STÜCK

Nr. 114/elegant

114/elegant - UV-Protect

Arbeitsschutzbrille für Glasbläser nach DIN 
EN 166, 177:2002 Anhang II der PSA-Richtli-
nie 89/686/EWG. Durch ein neuarƟ ges Didy-
miumfi lterglas bietet diese Brille zusätzlich zu 
der bereits bekannten Filterung der Natrium-
straheln einen Schutz vor der schädlichen UV- 
Und Infrarotstrahlung.

  Filterwirkung für UV-Schutzfi lter 
 Schutzstufe 2 – 4
  Filterwirkung für IR-Schutzfi lter 
 Schutzstufe 4 - 4

Anmerkung:
Die LichƩ ransmission für das Tageslicht ist 
weniger als 10 %. Es ist eine ausreichende Be-
leuchtung am Arbeitsplatz zu gewährleisten. 
Die Seitenteile haben keine Filterwirkung, die 
Brille schützt nur gegen die direkt einwirken-
de opƟ sche Strahlung

1
STÜCK

Erste Glasbläserbrille, die als Arbeitsschutz-
brille bezeichnet werden kann.

BRENNER & ZUBEHÖR
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B
Nr. 1 C

AuŌ reiber

1 Set = 6 Stück

  aus Messingblech
  1,5 mm stark
  stumpfe Form

1
SET

Nr. 2

AuŌ reiber

1 Set = 6 Stück

  60 x 14 mm
  aus Messingblech
  1,5 mm stark
  spitze Form

Nr. 6/1

Wolframstäbe

1 Set = 8 Stück

1x Nr. 6/1a: 0,5 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1b:  1 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1c:  1,5 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1d:  2 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1e:  2,5 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1f:  3 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1g:  4 mm Durchmesser
1x Nr. 6/1h:  5 mm Durchmesser

  Länge: 100 mm 

1
SET

1
SET

Nr. 6/2

Halter für Wolframstäbe

1 Set = 5 Stück (Größe a bis e)

  bis zu einem Durchmesser von 6 mm
  mit Kunststoff  Handgriff 

1
SET

WERKZEUGE & EINRICHTUNG
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B
No. 7/1Q

KohleplaƩ e

1 Set = 4 Stück

1x Nr. 7/1Qa: 75 x 50 x 10 mm
1x Nr. 7/1Qb: 150 x 100 x 10 mm
1x Nr. 7/1Qc: 200 x 100 x 10 mm
1x Nr. 7/1Qd: 200 x 50 x 10 mm

  besonders hitzebeständig 
  für Quarzglasbearbeitung
  mit Handgriff 

Nr. 24/1 a

Vakuum-Kolbenhalter

  mit isoliertem Handgriff 
  Drehgelenk und Bypass VenƟ l für 
 FremdluŌ 
  mit Aufnahmeteller – ausgelegt mit 
 asbesƞ reiem Materia

Nr. 24/3 a

Rohr-Innenspanner

  mit Schnellspannung und ArreƟ erung
  Boden mit Asbesƞ reiem Material 
 ausgelegt
  mit Dichƞ läche und Schlauchanschluß 
 am Griff 
  leichte Ausführung, für Handarbeit

Nr. 10/1Q

Sechskant-Normschliņ  ohlen

1 Set = 7 Stück

  aus hitzebeständigem Material
  Steigung 1:10
  Länge 150 mm
  mit Innengewinde zum Einschrauben eines  
 HaltesƟ els
  zum Bearbeiten von Quarzglas

Nr. a b c d e g h

Größe NS
5

NS
7,5

NS
10

NS
12,5

NS
14,5

NS
19

NS
24

1
STÜCK

1
STÜCK

1
SET

WERKZEUGE & EINRICHTUNG

1
SET
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B
Nr. 25

Patentkluppen

1x Nr. 25a: Durchmesser 20 - 60 mm
1x Nr. 25b: Durchmesser 50 - 100 mm

  zum Schnellspannen von 
 Zylinderfüßen
  mit isoliertem Handgriff 
  Spannbacken aus Messing

Nr. 28

Quetschzange

  aus Messingband
  20 mm breit
  sauber poliert
  mit angenieteten KohleplaƩ en 
 (50 x 50 mm)

Nr. 25/6

Halter für NS-Hülsen

1 Set = 6 Stück

  aus Aluminium und mit Graphiƞ olie 
 beklebt
  mit hohlem Handgriff 
  mit Schlauchtülle

Nr. 25/7

Halter für NS-Kerne

1 Set = 6 Stück

  aus Aluminium und mit Graphiƞ olie 
 ausgelegt
  mit hohlem Handgriff 
  mit Schlauchtülle

2
STÜCK

1
SET

1
SET

Nr. a b c d e f

NS 12,5 14,5 16 19 24 29

Nr. a b c d e f

NS 12,5 14,5 16 19 24 29

1
STÜCK

WERKZEUGE & EINRICHTUNG
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B
Nr. 30

Einenger

  aus Edelstahl Blech mit exzentrischem  
 MiƩ elpunkt
  in Radform
  Einrastung der einzelnen AusschniƩ e
  auf schwerem Gußfuß

Nr. 33/7

Roller

  in Höhe verstellbar
  mit zwei durch MuƩ ern seitlich 
 einstellbaren Kohlerollen (50 mm 
 Durchmesser, 12 mm breit)

1
STÜCK

1
STÜCK

Nr. 40

PinzeƩ e

1x Nr. 40a: 140 mm
1x Nr. 40d: 210 mm
1x Nr. 40f:  300 mm

  aus gehärtetem Stahl
  mit abgerundeten Spitzen
  vernickelt

Nr. 41

PinzeƩ e

1x Nr. 41a: 130 mm
1x Nr. 41b: 150 mm

  aus gehärtetem Stahl
  spitz
  vernickelt

3
STÜCK

2
STÜCK

WERKZEUGE & EINRICHTUNG
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B
Nr. 45

Einblasgelenk

1 Set = 6 Stück

1x Nr. 45a: 4 mm
1x Nr. 45b: 6 mm
1x Nr. 45c: 10 mm

  präzise Ausführung
  aus Messing
  poliert

Nr. 62

WIDIA Glasschneidemesser

Mit doppelseiƟ ger, auswechselbarer Klinge 
mit geraden Schneiden.

Nr. 46

Vorwärmroller mit elektrischem 
Antrieb

Nr. 63/1

Kunststoff schärfstein für Widia-
Glasschneidemesser

mit zwei Schichten, grob und fein

1
SET

1
STÜCK

1
STÜCK

WERKZEUGE & EINRICHTUNG

1
STÜCK
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B

Nr. 99/16 b

Plurostopper

für Glasbläsereien, aus grünem Neopren, hit-
zebeständig bis ca. 100° C, Ausführung ist be-
ständig gegen Öl, LösungsmiƩ el, Ozon und die 
meisten Kohlenwasserstoff e.

1
STÜCK

Nr. 76/5

Präzisions-Schieblehre aus 
rosƞ reiem Edelstahl

  aus rosƞ reiem Edelstahl
  ganz gehärtet
  für Außen-, Innen- und Tiefenmessungen
  Meßbereich 150 mm

Nr. 85/2 b

Leichtmetall-Gliedermaßstab mit 
beidseiƟ ger Millimeterteilung

  14 mm breit
  mit Nockenfeder

WERKZEUGE & EINRICHTUNG

1
STÜCK

1
STÜCK
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B
Nr. 71/8.10

Glasrohr-Absprengmaschine - 
handbedient

Das Universal-Modell mit dem zuverlässigen 
Absprengsystem – geeignet für Weichglas, 
Bleiglas und Borosilikatglas.

Einsatzbereich:
  Glasrohrdurchmesser: von 8 - 150 mm
  SchniƩ längen: von 20 - 400 mm
  In Sonderausführungen auch für 
 Durchmesser bis 300 mm und längere 
 AbschniƩ e lieferbar.

Vorteile:
  Planparallele, trockene und transparente 
 Trennstellen
  Einfache Bedienung
  Einfache und schnelle Umstellung auf 
 verschiedene Rohrdurchmesser und 
 AbschniƩ längen
  Gut geeignet sowohl für SerienschniƩ e als 
 auch für EinzelschniƩ e

Nr. 90/10

OpƟ scher Glasspannungsprüfer, 
großes Tischmodell

  Lichtquelle: normale Glühbirne, Fassung 
 E 27, 100 WaƩ  - 230 Volt, 50 Hz
  Analysator Ø: 150 mm
  Polarisator Ø: 200 mm
  Größter Abstand zwischen Analysator und  
 Polarisator: ca 400 mm

1
STÜCK

MASCHINEN & BETRIEBSEINRICHTUNGEN

1
STÜCK
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C
Nr. 1060 G

Universal Glasdrehmaschine 
„MINI“
 
Das handliche, besonders preiswerte Tisch-
modell zur Verformung von kleinen Spezial- 
und Serienteilen sowie zur Durchführung von 
Ansetzarbeiten. Das FührungsbeƩ  der Ma-
schine besteht aus einer gehärteten, geschlif-
fenen und damit verschleißfesten Einholmen-
Kugelführungswelle, auf der die beweglichen 
Maschinenauĩ auten –rechter Arbeitskopf 
und Brennersupport –präzise und leichtgän-
gig geführt sind.

Technische Daten:
 Spindelbohrung: 62 mm
 Spitzenhöhe über Brennersupport: 250 mm
 Spitzenhöhe über BeƩ : 270 mm
 Arbeitslänge zwischen den 
 Spindelfl anschen: 1000 mm
 Arbeitslänge zwischen den FuƩ erspitzen: 
 810 mm (beim Einsatz von Ringspann-
 fuƩ ern)
 Drehzahlbereich, stufenlos, max.: 300 1/min.

Antrieb:
Getriebemotor zum Anschluss an Einphasen-
Wechselstrom 230 V, 50 Hz. (Sonderspannun-
gen können auf Wunsch berücksichƟ gt
werden.) Leistung: 50 W

Bemerkung:
Wicklungssteigung und -durchmesser nach 
Bedarf.

Nr. 3120/1600/450

Universal Glasdrehmaschine 
„STANDARD“
 
Die robusten und betriebssicheren Glasdreh-
maschinen für alle Einsatzbedingungen in der 
Glas- und Quarzglasindustrie.

Technische Daten:
 Spindelbohrung: 125 mm
 Spitzenhöhe über Support:450 mm
 Arbeitslänge zwischen den Spindel-
 fl anschen:1000 mm
 Drehzahlbereich, stufenlos, 
 max.: 3 - 250 1/min.

Antrieb:
 stufenlos regelbarer Gleichstrommotor
 Anschlußleistung: 1,5 kW
 Elektroanschluß: 230/400 Volt, 3-phasen,  
 50 Hz (andere Spannungen können gegen  
 Mehrpreis berücksichƟ gt werden)

Bemerkung:
Spannelemente und diverses Zubehör auf 
Anfrage.

1
STÜCK

AlternaƟ v:

1
STÜCK
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Nr. 55/1

Glasspiralen-Wickelmaschine
 
halbautomaƟ sch zum Wickeln von Kühl-
schlangen aus Weich- und Hartglas in ver-
schiedenen Steigungen und Durchmessern. 
Max. Wickellänge in Standardausführung 
400 mm. Die Maschine arbeitet über Ge-
wichtszug.

Bemerkung:
Wicklungssteigung und -durchmesser nach 
Bedarf.

Nr. 141/7

SƟ rn-Handbrenner

für Gas und Sauerstoff . Bei der Propangasaus-
führung wird mit einem geringen LuŌ zusatz 
gearbeitet, um den blendend weißen Flam-
menkern zu vermeiden. Leistungsstarker 
Brenner der auch für den Einsatz an Glasdreh-
maschinen geeignet ist. Gerade Bauform. 

141/7 WS-WK speziell für den Betrieb mit 
Wasserstoff  und Sauerstoff . Mit einem was-
sergekühlten Brennerkopf zur Quarzglasbear-
beitung ausgelegt. Eignet sich auch besonders 
gut für den Einsatz an Drehmaschinen. Gera-
de Bauform.

 Kopf-Außendurchmesser: 57 mm
 Düsenkranz-Durchmesser: 35 mm

Vorzüge: 
 geräuscharme Arbeitsweise
 hohe Heizleistung
 homogenes Flammenbild
 großer Flammenbereich und durch separat  
 regelbare MiƩ eldüse konzentrierte 
 Heizzone möglich
 Brennerkopf, BrennerplaƩ e und Düsen aus  
 Edelstahl
 beim Betrieb mit Wasserstoff  und 
 Sauerstoff  auch zur Quarzglas bearbeitung  
 geeignet

MASCHINEN & BETRIEBSEINRICHTUNGEN
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No. 141/3 PSL B 90.270T

Hand torch, surface mix with
mulƟ ple jet head

Bei der Propangasausführung wird mit einem 
geringen LuŌ zusatz gearbeitet, um den blen-
dend weißen Flammenkern zu vermeiden. 
Brennerrohre, VenƟ le und Brennerkappe aus 
Messing, Düsen aus Edelstahl. Ausführung 
mit Anschlußtüllen.

 mit verlängertem Oberteil
 Durchmesser des Brennerkopfes: 25 mm

Vorzüge:
 geräuscharme Arbeitsweise
 hohe Heizleistung und konzentrierte Heiz-
 zone durch separat regelbare MiƩ eldüse
 homogenes, variables Flammenbild von  
 scharfer, konzentrierter Spitzfl amme bis  
 zur großen Intensivfl amme 

Nr. 57/8

Elektrisch beheizter Muff elofen

 für Temperaturen bis max. 900° C
 Nutzraumabmessungen (BxTxH): 
 500 x 1000 x 500 mm
 Inhalt: 250 l
 Außenabmessungen (BxTxH):
 860 x 1550 x 850 mm
 Gewicht: 500 kg

MASCHINEN & BETRIEBSEINRICHTUNGEN
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Nr. 57/50

Mikroprozessorgesteuerte 
Programmregelanlage

Nr. 72 NIRO

Universal-Trennsäge
 
Zum Trennen von Glas, Quarzglas, Porzellan, 
Keramik und ähnlichen Werkstoff en.

Schneidaggregat:
Alle Anbaufl ächen sind ebenfalls spanabhe-
bend bearbeitet. Die SchniƩ geschwindigkeit 
kann durch eine Dreistufen-Keilriemenschei-
be auf die jeweiligen Trennscheiben-Durch-
messer und auf das Schneidgut opƟ mal abge-
sƟ mmt werden. 

Nr. 72/330 NIRO

Universal-Trennsäge - 
großes Modell
 
Zum Trennen von Glas, Quarzglas, Porzellan, 
Keramik und ähnlichen Werkstoff en.

Durch die von oben kommende, über Hand-
rad in Höhe  verstellbare und in jeder Stellung 
arreƟ erbaren Trennscheibe läßt dieses Modell 
nicht nur eine opƟ male Ausnutzung des Trenn-
scheiben-Durchmessers zu, sondern ist auch 
besonders vielseiƟ g einsetzbar, beispielsweise 
zum Trennen von Blöcken und PlaƩ en, zum 
Einsägen von EinschniƩ en in diese Werkstücke, 
zum Längstrennen von Rohren usw.

Nr. 72/905 g

Diamant-Trennscheiben
 
 Scheiben in Bronzebindung (standard)
 Durchmesser: 300 mm
 BelagƟ efe: 5 mm
 Belagstärke: 1,5 mm
 Standardbohrung: 25 mm

Nr. 72/905 i

Diamant-Trennscheiben
 
 Scheiben in Bronzebindung (standard)
 Durchmesser: 300 mm
 BelagƟ efe: 5 mm
 Belagstärke: 1,5 mm
 Standardbohrung: 25 mm

ZUBEHÖR

1
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Nr. 48/06

Spezial-Glasverformungsmaschine
 
für die Bearbeitung von Borosilikatglas und 
Quarzglas - insbesondere für SerienanrƟ kel 
wie Normschliff e, Kugelschliff e, Glasgewinde,
Flansche usw.

Technische Daten:
 Spindelbohrung: 62 mm
 Spitzenhöhe: 200 mm
 BeƩ länge: 1300 mm
 Antriebsleistung: 1,5 kW
 Drehzahl, stufenlos, max.: 1000 1/min.

Bemerkung:
Zusatzeinrichtungen und Formwerkzeuge bie-
ten wir gerne auf den vorgesehenen Einsatz-
bereich abgesƟ mmt an.

Nr. 510

Schleifmaschine in Kompakt-
bauweise
 
In geschlossenem, schweren Stahlgehäuse 
mit eingebautem Elektromotor, Schleifspindel 
kugelgelagert mit Morsekegel MK 3.

Bemerkung:
Für die gewünschten Schliff größen bieten wir 
gerne das notwendige Zubehör an.

Nr. 520

Tisch mit wasserfest lackierter 
HolzplaƩ e
 
zum Aufstellen der Schleifmaschine

1
STÜCK
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Nr. 551 W

Horizontal-Planschleifmaschine 
(Tischmodell)
 
Stabile StahlschweißkonstrukƟ on, Arbeits-
spindel in Rillenkugellager und Kegelrollen-
lager gelagert, Antrieb über leistungsstarken 
Drehstrommotor. Der Drehzahlwechsel er-
folgt durch Umlegen eines Schmalkeilriemens 
auf einer Fünfstufenkeilriemenscheibe, bei 
stufenlos verstellbaren Ausführungen über 
Kegelscheibengetriebe.

Technische Daten:
 Schleifscheibendurchmesser: 400 mm
 Schleifwanne (lxbxh): 490 x 490 x 130 mm
 Elektroanschluß: 230 V, 50 Hz
 Einphasen-Wechselstrtom mit Kabel und  
 Schukostecker
 Anschlußleistung: 0,55 kW
 Regelbereich: 25 : 1
 Drehzahl, max.: 1000 U/min.
 Gewicht: ca. 70 kg
 Abmessungen: 490 x 490 x 490 mm

Nr. 574/1

Ringe zum Prüfen von NS-Kernen
 
Größe a bis i, wie vorstehend beschrieben.

Nr. 574

Dorne zum Prüfen von NS-Hülsen

Nr. 525

Schleiĩ ehälter aus Kunststoff  mit 
Blech-Spritzschutz.1

STÜCK

Art. Nr. a b c d e

NS 5 7,5 10 12,5 14,5

Art. Nr. f g h i

NS 16 19 24 29

1
SET

1
SET

1
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Nr. 553/01

Glas-Bandschleifmaschine
 
für Nass- und Trockenschleifarbeiten zum Plan- 
bzw. Anschleifen und Entgraten von Flach- 
und Hohlgläsern.

Technische Daten:
 Bandlänge: 1800 mm
 Bandbreite: 100 mm
 Gewicht: 135 kg
 Abmessungen: 650 x 450 x 1600 mm
 Elektroanschluß:
 Dreiphasen-Drehstrom, 230/400 Volt, 
 50 Hz (andere Spannungen können gegen  
 Aufpreis berücksichƟ gt werden).
 Anschlußleistung: 0,75 kW
 Drehzahl: 1400 1/min.

Nr. 561/02

Diamant-Schnellbohrmaschine
 
Mit Spritzwasser-Auff angkasten mit geteilten, 
einzeln herausnehmbaren Plexiglasscheiben.

Technische Daten:
 Gewicht: 180 kg
 Abmaße mit Untergestell und Spritzwasser-
 Auff angkasten: 710 x 710 x 1420 mm
 Bedienungsöff nung: 550 x 605 mm
 Fördervolumen der Pumpe: bis 20 l/min.
 Enddruck: max. 5 bar

Bemerkung:
Bohr- und Schleifwerkzeuge bieten wir gerne 
auf den vorgesehenen Einsatzbereich abge-
sƟ mmt an.

BOHREN & REIBEN
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Als weltweit größtes Spezialunternehmen für Werkzeuge und Maschi-
nen zur Bearbeitung von Glas- und Quarzglas, bieten wir ein umfang-
reiches abgerundetes KompleƩ -Programm an.

Unsere AngebotspaleƩ e gliedert sich in

A)  KompleƩ e AusstaƩ ung für Lampenglasbläser mit Brenner, Werk-
zeugen und ArbeitsƟ sche
a)  Handbrenner, Tischbrenner - wir empfehlen unsere modernen 

geräuscharmen Tischbrenner „Zenit“
b)  Glasschneidemesser, AuŌ reibwerkzeuge aus Metall und Gra-

phit, GraphitplaƩ en
c)  Halter für Kolben, Schliff e, Gewinde etc.
d)  Roller, PinzeƩ en, Messwerkzeuge

B)  Trennmaschinen nach dem Ritz-/Brech-Verfahren, Nasstrenn-
Verfahren und Thermoschock-Verfahren

 Für die Auswahl der Trennverfahren ist der Werkstoff  und die 
Werkstückgröße entscheidend. Als universell einsetzbare Trenn-
säge für das Trennen von Glas, Quarzglas, Keramik und ähnlichen 
Werkstoff en empfehlen wir insbesondere unsere Universal-Trenn-
sägen von Typ 72 bis. 72/330. Die SchniƩ qualität kann durch die 
Auswahl geeigneter Diamantscheiben opƟ miert werden.

 Zum Trennen aller Glasarten (außer Quarzglas) empfehlen wir da-
rüber hinaus unsere Absprengmaschine Nr. 71/8 ( Thermoschock-
Verfahren ). Das Prinzip bietet den Vorteil, dass die Schniƪ  lächen 
absolut transparent bleiben, und somit bei der Weiterverarbei-
tung keine Ansetzstellen zu erkennen sind. Eine Verschmutzung 
durch KühlmiƩ el enƞ ällt!

C)  Maschinen zur Heißbearbeitung 
 
 Universal-Glasdrehmaschinen
 Auf das Aufgabengebiet der jeweiligen Glasbläserei abgesƟ mmte 

Glasdrehmaschinen sollten in keiner modernen WerkstaƩ  fehlen. 
Vielfach machen Glasdrehmaschinen die Verarbeitung großer 
Rohrdimensionen und die Herstellung komplizierter Glasappara-
turen erst möglich.

 Wir bauen die Standard-Drehmaschinen mit Spindelbohrungen 
von 80 mm bis 750 mm. Kleine Drehmaschinen dienen zur Her-
stellung von Präzisionsinstrumenten und zur Mechanisierung von 
Arbeitsgängen. Wir bauen diese „Tischmodelle“ in verschiedenen

 Designs mit Spindelbohrungen von 16 - 80 mm. Eine Teil- oder 
VollautomaƟ sierung der Glasdrehmaschinen ist möglich.

 Nennen Sie uns Ihre Probleme, wir stehen Ihnen dann gerne mit 
unseren jahrelangen Erfahrungen zur Verfügung.

 Herstellung von SerienarƟ keln
 Wir bauen manuell bediente und SPS-gesteuerte Verformungsma-

schinen, insbesondere für Normschliff e, Kugelschliff e, Hahnhül-
sen, Gewinde, Flansche usw. Größe und AusstaƩ ung dieser Ma-
schinen sƟ mmen wir gerne auf den vorgesehenen Einsatzbereich 
ab.

 - Wir verweisen auf die Maschinenbaureihen Typ 48 und Typ 54 -
 HalbautomaƟ sche, mikroprozessorgesteuerte Blasmaschinen für 

Messfl aschen, Rundkolben und ähnliche Hohlglaskörper sowie 
Spezialdrehmaschinen mit zusätzlichem MiƩ elfuƩ er zum beidsei-
Ɵ gen Ansetzen von Seitenteilen - beispielsweise Seitenarme an 
Hahnhülsen - runden das Programm für die Laborglasherstellung 
ab.

D)  Qualitätssicherung
 Heißbearbeitete Glasgeräte weisen nach dem Erkalten Spannun-

gen auf. Zum Entspannen bieten wir elektrisch beheizte Kühlöfen 
als Muff el- und Haubenöfen in vielen Größen und in zwei Tem-
peraturbereichen bis maximal 1280°C (damit auch für Quarzglas 
geeignet) an.

 Zur opƟ schen Prüfung der Spannungen bauen wir Glasspannungs-
prüfer in verschiedenen Größen und Ausführungen, von kleinen 
Handspannungsprüfern über ein besonders beliebtes Tischmodell 
bis hin zum großen Standgerät. (Der Handspannungsprüfer ist 
auch zur Prüfung von bereits installierten Glasapparaturen geeig-
net).

E)  Schleiferei - Einrichtungen
a)  Wir liefern Spindelschleifmaschinen in spezieller Ausführung 

zur Aufnahme der Schleifwerkzeuge für das Schleifen von 
Normschliff en, Kugelschliff en und Hahnhülsen.

b)  Horizontal-Schleifmaschinen (Plan-Schleifmaschinen) für die 
Rohrenden-Bearbeitung. Diese Maschinen arbeiten mit Guss-
scheiben und benöƟ gen den Zusatz von SchleifmiƩ eln (Silizi-
um-Carbid).

c)  Bandschleifmaschinen, die mit Korund-Schleiĩ ändern und 
Kork-Polierbändern ausgerüstet werden können, ebenfalls zur 
Rohrendenbearbeitung, zum Faceƫ  eren usw.

d)  Glasbohrmaschinen für den Einsatz von konischen Diamant-
Reibwerkzeugen (Schleifwerkzeugen) und Diamant-Hohlboh-
rern. Für kleinere Bohrleistungen bis etwa 30 mm und den 
Einsatz von konischen Diamant-Schleifwerkzeugen bis etwa 
NS 29 empfehlen wir das Modell Nr. 561. Für größere Bohr-
leistungen, bis 100 mm Durchmesser und für den Einsatz von 
Schleifwerkzeugen bis etwa NS 60, empfehlen wir die Säulen-
bohrmaschine nach Modell Nr. 564.

Mit vorstehenden Ausführungen können wir nur versuchen, einen  
Rahmen für Ihre Überlegungen bei der Einrichtung einer Glasbläserei 
abzustecken.

Um Sie opƟ mal beraten zu können, ist die Beantwortung nachste-
hender Fragen sehr hilfreich:

1.  Wie viele Glasbläser-Arbeitsplätze sollen eingerichtet werden?
2.  Was soll produziert werden?
3.  Welche maximalen Glasrohrdimensionen sollen jetzt oder in 
 ZukunŌ  verarbeitet werden?
4.  Welche Gasart steht zur Verfügung?
5.  Soll auch Quarzglas verarbeitet werden?

HINWEISE ZUR EINRICHTUNG EINER GLASBLÄSEREI!


